成都工贸职业技术学院
2022年单独招生考试
加工制造类技能综合测试考试大纲
一、考试性质
本考试是加工制造类学生报考我校单独招生的选拔性考试。
二、考试依据
1、《中等职业学校加工制造类专业教学标准》
2、《中等职业学校材料类专业教学标准》
三、考试方式
[bookmark: _GoBack]该考试形式为技能操作（应会），考试总分为200分，考试时间40分钟。
四、考试内容和要求
技能操作（应会）
 测绘技能操作（200分）
（1） 考试要求
1. 基于钳工技能在加工制造及材料类专业中所到起的基础和支撑作用，故以钳工工件作为考试对象。考生领取试卷、工件和量具，通过识读图纸和试卷要求，补全视图，完成零件图识读题目，并通过测量完成图纸指定尺寸的标注。
2. 考试时间40分钟，考试采用现场实际操作形式，考生为一人一工位。
3.评分方法：操作考核依据考生完成操作任务的情况，按照评分标准进行评分；安全文明生产过程考核由考评员根据考生操作过程中的情况进行现场打分。考生在考试过程中违反安全文明生产要求且拒不改正者，取消该考生考试资格，考生现场确认。
（二）考试范围
1.考试材料
试卷、工件、游标卡尺等。
2.考试技能要求
	工作内容
	技能要求
	相关知识

	（一）

补全视图
	1. 能根据已有视图及工件结构合理选择表达方式补全视图。

	图样的常用表达方法；
A.基本视图、向视图、局部视图、斜视图概念及标注方法；
B. 剖视图的形成、画法与标注方法；
C. 移出断面图的画法与标注方法。

	（二）
读简单零件图
	1.能识读轴类、套类、盘类等简单零件的零件图；
2.能正确理解零件上常见工艺结构的画法和尺寸注法；
3.能正确理解表面结构及表面粗糙度的符号、代号及其标注和识读；
4.能识读图样上的尺寸公差和形位公差；
5.能简述零件加工工艺；

	1. 零件图的作用和内容；
2. 识读零件图的方法；
3. 典型零件的表示方法；
4. 常见工艺结构的画法和尺寸注法；
5. 零件互换性的概念
6.  国家标准中关于尺寸、公差、偏差的相关知识
A. 公称尺寸、极限尺寸有关知识；
B. 基本偏差、极限偏差有关知识；
C. 尺寸公差，标准公差等级有关知识。
7. 国家标准中关于几何公差的相关知识
A.几何公差的基本概念；
B. 几何公差的几何特征和符号；
C.几何公差的相关术语及标注解读。
8. 国家标准中关于表面粗糙度的相关知识
A. 表面粗糙度的概念；
B.表面粗糙度的图形符号及含义解读。

10.钳加工的基本知识；

	（三）
零件尺寸测量
	1. 能使用游标卡尺等常用量具测量零件的尺寸；
2. 能对测量尺寸进行正确处理，并按要求进行标注。

	1.游标卡尺等常用量具的基本结构和读数原理；
2.量具的维护和保养知识。


  3.考试安全文明生产要求
（1）服从监考教师安排，遵守考场秩序；
（2）操作时正确执行安全技术规范，避免发生安全事故；
（3）正确使用量具测量工件，工具、量具摆放整齐；
（4）测量结束后将量具擦拭干净，摆放整齐。
    附件：测绘技能样题
[image: 样题图片]
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